
MARINE & INDUSTRIAL HARDWARE    DAE KWANG CO., LTD. • 15

W
IR

E
 R

O
P

E
 S

L
IN

G
의

 안
전

율

WIRE ROPE SLING의 안전율

안전율의 구성 F=EⅹSⅹB = 5.0배

1. WIRE ROPE의 강도에 대한 하중(장력)비를 말함

▶ 구성인자(F)

•탄성한계계수(E) : 2배
- 로우프에 걸리는 하중이 로프파단 하중의 50%를 초과하지 않아야 한다.

•충격계수(S) : 2배
- 충격을 가할 시 로프의 하중 증가율
- 운전속도, 운전조작, 사용조건, 사용상태 등에 의해 결정된다.

•잔류강도계수(B) : 1.25배

2. 산업안전보건법 안전 기준에 관한 규칙

제164조  [와이어로우프등의 안전계수] 사업주는 양중기의 와이어로프(고리걸이용 와이어로프를 포함한다. 이하 이절에서 같다)
또는 달기체인의 안전계수(와이어로우프 또는 달기체인 절단하중의 값을 그 와이어로프 또는 달기체인에 걸리는
하중의 최대값으로 나눈 값을 말한다)가 다음 각호의 기준에 적합하지 아니하는 경우는 사용하여서는 아니된다.

1. 근로자가 탑승하는 운반구를 지지하는 경우에는 10이상
2. 화물의 하중을 직접 지지하는 경우에는 5이상

위험도가 큰 작업이나, 로프손상이 쉬운 조건하에서는 큰 안전율이 필요하다. 그러나 안전율이 크면 사용설비가 커지고 작업성이
나빠지며 경제적 부담이 증가한다. 이러한 안전율은 용도별 안전율 규정이 제시되고 있으나 아래 표와 같이 요약할 수 있다.

용　도

화물 호이스트용

SliNG용

각종 지지용

엘리베이터(승강기용)

안전율

5~6이상

6이상

4이상

10이상

상기표의 안전율은 가속도와 굴곡에 의한
하중 효율 저하가 감안되지 않은 것으로
이것이 감안된 안전율은 상기 수치에서
50%로 적용된다.

■안전율(계수) = 극한강도 = 절단하중
허용응력 안전하중

■안전하중 =  절단하중ⅹ걸이줄수
안전계수(5)ⅹ장력계수
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WIRE ROPE SLING의 안전율

3. WIRE ROPE의 취급각도에 따른 안전율 계산

가. 2가닥 슬링의 안전하중 나. 3가닥 슬링의 안전하중 다. 4가닥 슬링의 안전하중

4. 이와 같이 굴곡에 의한 강도저하와 로프의 취부 방법을 고려한 안전하중 계산식은 다음과 같다. 

■1가닥 슬링의 취부 방법별 안전하중 산출 ■끝단이 없는 슬링로프의 취부 방법별 안전하중 산출

사 용 예 안 전 하 중

로프절단하중

안 전 율
X 1

로프절단하중

안 전 율
X 0.75

로프절단하중

안 전 율
X 2

로프절단하중

안 전 율
X 1.73

로프절단하중

안 전 율
X 1.42

로프절단하중

안 전 율
X 1

사 용 예 안 전 하 중

로프절단하중

안 전 율
X 1.5

로프절단하중

안 전 율
X 3

로프절단하중

안 전 율
X 2.6

로프절단하중

안 전 율
X 2.1

로프절단하중

안 전 율
X 1.5

여기서 SL : 안전하중(kg f) / n : 로프 가닥수 / Bl : 로프의 규격절단하중(kg f) / S : 규정된 안전율 / K : 하중 증가 계수

SL =  
n · BL

S · K
SL =  

n · BL

S · K
SL =  

n · BL

S · K
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SLING유형별 제품 코드현황

DKS-1

DKSCH-1

DKCS-1

DKPC-1

DKH-1

DKC-4

DKC-1 DKC-2 DKC-3

DKC-4 DKH-1 DKH-2 DKH-3 DKH-4

DKSC-1

DKPC-2

DKRD-1

DKCH-D1
DKCG-1DKCSR-1

DKST-1

DKRC-1

DKW-1

DKR-1
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SLING유형별 제품 코드현황

DKAC-D1 DKAC-D2 DKAC-D3
DKAC-D4

DKAC-D4L-1DKAC-D4L

DKCH-1 DKCH-2 DKCH-3 DKCH-4 DKCH-E1 DKCH-E2 DKCH-E3 DKCH-E4

DKCH-R4DKCH-R3DKCH-R2DKCH-R1DKCH-R
DKCH-CS4DKCH-CS3DKCH-CS2DKCH-CS1
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단말 가공의 종류와 가공 효율

구          분 형       상 가공효율(%)

Eye
Splice

Mechanical
Splice

Mechanical
Splice

(With Thimble)

Hand Splice

Hand Splice
(With Thimble)

Spelter Socket

Wedge Socket

Swage Socket

Clip 
(With Thimble)

Clip 75 ~ 85

95 ~ 100

75 ~ 85

100

75 ~ 90

90 ~ 95

Socket

win7
강조



PRESS CONE

형광 PRESS CONE

▶ 기존 사용되는 Wire Rope Sling(AL-페롤 압착)제품이 산업 현장에서의 사용시 와이어로프와 알루미늄 (AL)페롤의

단차로 인하여 크레인으로 LIFTING 작업시 주위의 물체에 걸리는 것을 방지 하고자 테이퍼(콘) 형태의 부품을 추가로

부착하였다.

▶ 폐사는 “프레스콘”제품을 개발함으로서 사용자의 안전에 도움을 드리고자 하며 제품의 신뢰성 확보를 위하여 많은

비용을 투자하여 한국산업안전공단으로 부터의 철저한 품질관리검증, 제조방법검증, 신뢰성 시험검증(피로시험 인장

파탄시험)을 통과하여 S-마크를 인증 받았습니다.

그림1. 기존제품의 단차 발생부분 그림2. 테이퍼(콘) 부분 단면도

▶ 형광 PRESS CONE 제품은 와이어로프와 금속이음쇠(AL)의 단차부분에 장착되어 크레인으로 LIFTING 작업시 주위의

물체에 걸리는 것을 방지하고 특히 보강재에 형광물질을 첨가하여 야간작업 또는 어두운 작업장에서의 작업시 흔들리

는 슬링제품의 위치를 쉽게 인지하여 안전사고 예방과 신속한 작업에 적합한 제품이다.

▶ 형광 PRESS CONE 제품의 형광 보강재는 폐사의 독창적인 제조방법에 의해 생산되고 있으며 특허 및 디자인 등록

으로 상품성을 인정 받았습니다.

금속 이음쇠

보강재

평탄면

형광(발광재)

경사면

합성수지보강재{

와이어로프
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금속 이음쇠 와이어로프
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WIRE ROPE
파단하중

Diameter
(mm)

PRESS CONE

본 제품은 특허등록 된 제품으로써 크레인으로 중량물 운반 작업시에

로프와 금속 이음쇠와의 단차로 인한 중량물 LUG 등의 돌출부가 중량

물 LIFTING시 걸리는 것을 방지하기 위하여, AL CLAMP 압착 후

원추형(CONE TYPE)의 PRESS CONE을 유선형으로 가공·

고정하여 제품취급시에 안전사고를 사전에 예방할 수 있도록 개발된

슬링(SLING) 제품이다.

■사용하중(WLL) = 로프파단하중×0.9(가공효율) / 5(안전율) <산출근거 : 가공효율 90% ISO 8793>

10

14

16

18

20

22

24

26

28

30

32

34

36

38

40

42

46

48

50

52

56

60

64

70

75

80

84

90

95

98

102

Straight

1.2

2.4

3.2

4.0

5

6

7

8

10

11

13

14

16

18

20

22

26

28

31

33

39

44

50

59

71

81

89

97

114

121

131

Choked

0.9

1.8

2.4

3.0

4

5

5

6

7

8

9

11

12

13

15

16

20

21

23

25

29

33

38

45

53

61

67

73

85

91

99

U-Form

2.5

4.8

6.3

8.0

10

13

14

17

19

22

25

28

32

36

40

44

52

57

62

67

77

89

100

119

142

162

178

194

228

243

263

60°

2.1

4.2

5.4

6.9

9

11

12

14

17

19

22

25

28

31

34

38

45

49

53

58

67

77

87

103

123

140

154

168

197

210

227

90°

1.8

3.4

4.5

5.7

7

9

10

12

14

16

18

20

23

25

28

31

37

40

44

47

55

63

71

84

101

115

127

138

162

172

187

120°

1.2

2.4

3.2

4.0

5

6

7

8

10

11

13

14

16

18

20

22

26

28

31

33

39

44

50

59

71

81

89

97

114

121

131

6.85

13.4

17.5

22.2

27.4

35.2

39.4

46.3

53.7

61.6

70.1

79.1

88.7

98.9

110

121

145

158

171

185

215

246

279

330

394

449

495

540

633

674

730
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PRESS CONE

WIRE ROPE
파단하중

Diameter
(mm)

본 제품은 특허등록 된 제품으로써 크레인으로 중량물 운반 작업시에

로프와 금속 이음쇠와의 단차로 인한 중량물 LUG등의 돌출부가 중량

물 LIFTING시 걸리는 것을 방지하기 위하여, AL CLAMP 압착 후 원

추형(CONE TYPE)의 PRESS CONE을 유선형으로 가공·

고정하여 제품취급시에 안전사고를 사전에 예방할 수 있도록 개발된

링(RING) 제품이다.

■사용하중(WLL) = (로프파단하중×2)×0.9(가공효율) / 5(안전율) <산출근거 : 가공효율 90% ISO 8793>

10

14

16

18

20

22

24

26

28

30

32

34

36

38

40

42

46

48

50

52

56

60

64

70

75

80

84

90

95

98

102

Straight

2.5

4.8

6.3

8.0

10

13

14

17

19

22

25

28

32

36

40

44

52

57

62

67

77

89

100

119

142

162

178

194

228

243

263

Choked

1.8

3.6

4.7

6.0

7

10

11

13

14

17

19

21

24

27

30

33

39

43

46

50

58

66

75

89

106

121

134

146

171

182

197

U-Form

4.9

9.6

12.6

16.0

20

25

28

33

39

44

50

57

64

71

79

87

104

114

123

133

155

177

201

238

284

323

356

389

456

485

526

60°

4.3

8.3

10.9

13.8

17

22

25

29

33

38

44

49

55

62

69

75

90

98

106

115

134

153

174

206

245

280

308

336

394

420

455

45°

3.5

6.9

8.9

11.3

14

18

20

24

27

31

36

40

45

51

56

62

74

81

87

95

110

126

143

169

201

230

253

276

324

345

373

30°

2.5

4.8

6.3

8.0

10

13

14

17

19

22

25

28

32

36

40

44

52

57

62

67

77

89

100

119

142

162

178

194

228

243

263

6.85

13.4

17.5

22.2

27.4

35.2

39.4

46.3

53.7

61.6

70.1

79.1

88.7

98.9

110

121

145

158

171

185

215

246

279

330

394

449

495

540

633

674

730
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CABLE LAID SLINGS

For a straight pull with no horizontal angle, the rated capacity for cable laid slings is provided by the following formula.

WLL = 
CSBL

Safety Factor
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CABLE LAID SLINGS
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CABLE LAID SLINGS
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DK SWAGE SLING
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DK SWAGE SLING
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Sling
Diameter

(MM)

WLL
(Ton)

MBL
(Ton)

DK 7-PART SLING

DK 7-PART SLING은 대광기업의 국재 특허제품으로 대형 리프트, 표준 와이어 슬링과 비교하여 유연성이 뛰어나 현장

작업자 편리성과 효율적인 관리가 가능하며, 수명시간이 길어 비용절감이 효과적이다.

■ 시간절약 - 작업 현장에서 가장 사용하기 쉬운 와이어 로프 슬링

■ 아연 도금이 되어 있어 발청 방지 및 오염물이 붙지 않아 청결하고 작업시 편리하다.

■ 작업성 향상 - 몸통 부분 대비 고리 부분의 굵기가 가늘고 부드러워 협소한 공간에서 체결이 편리합니다.

10

15

19

24

30

34

38

42

48

60

6

75

84

95

105

114

432

150

174

189

210

1.0

2.2

3.6

5.7

8.9

11.1

13.9

17.5

22.8

35.5

43.0

55.6

70

88

109

128

172

222

299

345

424

5.0

11.3

18.4

28.5

44.5

55.8

69.6

87.5

114.2

177.9

215.3

278.4

349.0

442.0

545.0

642.0

862.0

1,112.0

1,499.0

1,725.0

2,124.0

Vertical

1.0

2.2

3.6

5.7

8.9

11.1

13.9

17.4

22.8

35.5

43.0

55.6

70

88

109

128

172

222

299

345

424

Choker

0.9

1.8

3.1

5.0

7.7

9.7

12.1

15.2

19.8

30.9

37.4

48.4

60.9

76.6

94.8

111.4

149.6

193.1

260.1

300.2

368.9

Basket

2

4.4

7.2

11.4

17.8

22.2

27.8

35

45.6

71

86

111.2

140

176

218

256

344

444

598

690

848

60도
1.7

3.8

6.2

9.8

15.3

19.1

23.8

30.1

39.2

61.1

74.0

95.6

120.4

151.4

187.5

220.2

295.8

381.8

514.3

593.4

729.3

90도
1.4

3.1

5.0

8.0

12.5

15.5

19.5

24.5

31.9

49.7

60.2

77.8

98.0

123.2

152.6

179.2

240.8

310.8

418.6

483.0

593.6

120도
1.0

2.2

3.6

5.7

8.9

11.1

13.9

17.5

22.8

35.5

43.0

55.6

70.0

88.0

109.0

128.0

172.0

222.0

299.0

345.0

424.0

60° 90° 120°
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